Le développement des piéces
de grande taille et les exigences
de qualité dans les composites
ont incité Coriolis composites

a proposer sa solution de
placement de fibres automatiseé.

Coriolis composites
a la fibre robot

COMMERCIALISATION APRES CINQ ANS DE RECHERCHES,
LE PROJET DE FIN D'ETUDES A ABOUTI A UNE OFFRE
D'AUTOMATISATION DE L'INDUSTRIE DES COMPOSITES.

&

7 DONMEES TECHMIQUES

= fatiéres premidres : fibres de
carbone, verre, aramide, imprégnées
ou seéches, continues ou coupbes

» Capacité de production :

10 & 200 kg de matiére déposée

a Uheure ; jusqu'a 700 kg/h

avec adaptation du procédé

» Yolume de travall : cylindre

de 10 metres de long et de 3 métres
de diamétre, placement

jusqu'a douze fibres sur le robot

» Reproductibilité du placement :

plus ou moins 0,3 mm

» Logiciels : génération des trajectoires
de fibres et de V'échantillonnage ;
simulation de drapage avec validation
des temps de cycle et des
déplacements ; postprocesseur
générant les programimes machine.

Oe I'enroulement filamentaire
d'une coque de voilier en car-
bone époxyde a la cellule robo-
tisée. Par le biais de leur
bureau d'études Coriolis com-
posites, créé en 2000 et base a
Lorient [Morbihan], les fonda-
teurs, Clémentine Gallef,
Alexandre Hamlyn et Yvan
Hardy, ingénieurs en génie
mécanique el passionnés de
voile, offrent une solution
industrielle complete de place-
ment de fibres automatisé. Lin
outil qui veut remplacer la pro-
duction arfisanale.

Le dispositif de Coriolis compo-
sites, qui infegre quatre bre-
vefs infernationaux, sarticule
autour d'unrohot six axes stan-
dard, identique a ceux utilisés
dans l'industrie automobile. En
bout du bras du rohot est

monte le systeme innovant de
placement de fibres, qui permet
fa dépose surun maule fixe ou
en rofation de fibres preimpre-
gnées ou de fibres seches
imprégnées en ligne (préforme
textile}.

Un savoir-faire

spécifique

« Notre bureau d'études
compte désormais dix person-
nes, dont trois ingénieurs pour
I'informatique et quatre pour la
mécanique, indique Clémenfine
Gallet, présidente-directrice
générale. Nous avons deve-
loppé un savoir-faire spécifi-
que, notamment dans la mise
en ceuvre des fibres, 'asser-
vissement de la téte de dépose
et la programmation. »
Léquipe a ainsi développeé et

validé des systemes de gui-
dage et de dépose des fibres
simples, un porte-hobines et
les logiciels de simulation et
de programmation des cellules
robotisées. « Notre téte de
drapage, qui a été présentee en
fonctionnement au salon Jec
composites 2005, est optimi-
sée et légere, assure (lémen-
tine Gallet. En effet, notre
point de départ a consisté a
établir un cahier des charges
pour l'industrie des composites
aufour d'unrobot six axes
standard. » En ce qui concerne
les logiciels, « nous avons
regu, au démarrage, l'appui
fechnigue de la société belge
Material, spécialisée dans le
developpement des logiciels
Cadwind de simulations pour
I'enroulement filamentaire »,
poursuif la responsable.

Flexible
et peu coilteux

Les tétes de dépose sont capa-
bles de couper indépendam-
ment chaque fibre et de redé-
marrer de fagon automatique.
Atout important par rapport a
la concurrence, le procéds est
fiable, avec des équipements
standards et peu codteux.
Dautant que les fibres dérou-
lées a partir de hobines ou de
pelotes coiitent deux a guatre
fois moins cher que les tissus,
pour un faux de chute
fres faible.
Loriolis agit comme maitre
d'euvre pour 'instaliation de
I'outil de production. Pour cela,
il dispase désormais d'un ate-
lier pilote a Lorient, avec une
machine de placement pour les
études de faisabilité en amonf
et la fabrication de prototypes
ou de petites séries. « Nos
clients repartent ainsi le soir
avec leurs éprouvettes »,
témoigne Clémentine Gallet.
La jeune enfreprise compte sur
sa noforiété, désormais bien
établie, pour faire fructifier
ses liens commertiaux dans les
frois secteurs qu'elle juge les
plus demandeurs: les pieces
aéronautiques, les pales d'éo-
lienne et le naufisme.
Frédérique Gouin
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